(@7 B-SERIE

Kupplungen mit Elastomereinsatz

A — Hochelastische,
flexible Elemente

B — Korrosionsschutz-
behandlung

C — Fertig bearbeitete
Naben ab Lager
erhéltlich

Produktbeschreibung Merkmale und Eigenschaften

Die elastischen Kupplungen der Powerstream™ ‘B’ Serie = Ausgezeichnetes Gewichts-Leistungsverhéltnis
wurden speziell fir die drehschwingungsdéampfende
Drehmomentibertragung, auch bei groten
Lageabweichungen, entwickelt. Die Gesamtkonzeption
ist kompakt und kann sowohl als Zwischenstiick oder = GroRe Lageabweichungen mdglich
nicht geliefert werden.

= Lieferung fertig bearbeiteter Gusseisennaben mit
elastischen Elementen aus Nitrilkautschuk ab Lager

= Drehelastizitat und Dampfungseigenschaften der
= Montagefreundlich elastischen Elemente

« Drehrichtungsunabhangig - ELT:SSEZ?:A (:lisecﬁiunfgshme von Schwingungen zum
- Bewahren die Maschinen vor Schaden in kritischen
Drehzahlbereichen

= Die Naben kénnen entweder fertig bearbeitet oder
vorgebohrt geliefert werden

* Ideal geeignet fiir zahlreiche Anwendungen in einer » Die Drehmomentiibertragung ist auch bei Ausfall der
groBen Zahl von Industriesparten elastischen Elemente gewahrleistet

= Breites Sortiment Naben ab Lager erhaltlich = Der Wartungsaufwand beschrankt sich auf die

= Besonders geeignet fiir Pumpenanwendungen. regelmaBige Uberpriifung der elastischen Elemente

= Falls erforderlich, lassen sich die elastischen Elemente
einfach auswechseln

= Fir spezielle Anwendungen stehen verschiedene
Elastomere zur Verfligung.
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Kupplungen mit Elastomereinsatz

Technische Daten

KupplungsgroBe | Bemessungswert| Drehmoment max. ohne Aushausttick Ausbaustiick
T Drehzahl Masse Tragheits- DBSE Gesamtgewicht | Tragheitsmoment

Nmax moment gesamt
KW/100 U/min Nm U/min inkg W2 kgm? mm kg W2 kgm*

B068 0,36 34 5000 0,6 0,0003 - - -
100 2,8 0,0014
B080 0,63 60 5000 15 0,0012 140 29 0,0015
100 3,9 0,0028
B095 11 100 5000 2,6 0,0027 140 42 0,0031
100 538 0,0056
B110 1,7 160 5000 39 0,0055 140 6,2 0,0060
180 6,6 0,0064
100 8,2 0,0099
B125 2,5 240 5000 6,2 0,0107 140 8,7 0,0100
180 9,2 0,0110
100 11,3 0,0180
B140 3,8 360 4900 6,9 0,014 140 11,8 0,0190
180 12,3 0,0200
100 14,5 0,0300
B160 59 560 4250 9,4 0,025 140 15,2 0,0320
180 16,0 0,0340
140 21,0 0,0540
B180 9,2 880 3800 14,0 0,045 180 219 0,0580

HINWEIS: GroRere Kupplungen und ZwischengroRen auf Anfrage erhaltlich.

Typische Anordnung

Teil1  OHNE AUSBAUSTUCK  Teil 4 Teil 1 AUSBAUSTUCK Teil 5
S1

]
ds| do L/ T A | ds| o do| b — |% 7% ds| db
7 7 N\
St
l2 Is l2 S1 13

B-Serie - Abmessungen

OHNE AUSBAUSTUCK AUSBAUSTUCK

Kupplungs-{ 12 ds S1 db Max. Bohrungen Kupplungs-{ 12 13 ds S1 Abstand zwischen den Wellenenden db St Max. Bohrungen (D1)
grofe 13 Teil 1 Teil 4 | Teil 1(ds) | Teil 4(ds) grofe 100 140 180 Teil 1 Teilt5 Teil 1(da) | Teil 5(ck)
68 | 20 | 68 | 2-4 | 68 | 46 | 24 | 28

80 | 30 | 80 |2-4 |80 | 68 | 30 | 38 80 | 30 | 45 | 80 * * 80 | 55 5 |30 | 32
95 | 35 | 95 |24 |76 | 76 | 42 | 42 95 |35 [ 45 | 95 * * 76 | 70 5 42 | 42
110 | 40 | 110 [ 2-4 | 86 | 86 | 48 | 48 110 | 40 | +50 | 110 | = * * 86 | 80 5 48 | 48
125 | 50 | 125 | 2-4 | 100 | 100 | 55 | 55 125 | 50 | +50 | 125 | =« * = | 100 | 90 5 55 | 55
140 | 55 | 140 | 2-4 | 100 | 100 | 60 | 60 140 | 55 | 65 | 140 | = * = [ 100 {100 | 5 60 | 60
160 | 60 | 160 | 2-6 | 108 | 108 | 65 | 65 160 | 60 | 70 | 160 | = * » 108 {108 | 6 65 | 65
180 | 70 | 180 [ 2-6 | 125 | 125 | 75 | 75 180 | 70 | 80 | 180 * * [ 125 (125 | 6 75 | 75

Alle Abmessungen in mm Alle Abmessungen in mm

Zylindrische Bohrungen werden standardméRig in der Toleranz ~ Die mit * gekennzeichneten Wellenabstande (DBSE) sind Standardlangen
H7 mit Passfedernut nach ISO R773 ausgefiihrt (Js9). + Fiir 180 mm DBSE ist das MaR 12 60 mm.
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Kupplungen mit Elastomereinsatz

Auswabhlverfahren

1. Den entsprechenden Lastfaktor aus Tabelle SF1 wahlen. 7. Die Umgebungstemperatur muss zwischen -30°C und
2. Den entsprechenden Servicefaktor aus Tabelle SF2 wahlen. +100°C liegen.
Hinweis: Wird die Kupplung mehr als 25 Starts pro Stunde 8. Fur Kupplungen mit Ausbaustuck den Abstand S1 zwischen
ausgesetzt, 0,75 zu SF2 hinzufiigen. den Wellen (DBSE) festlegen.
3. Kupplungsdrehmoment TN berechnen
Tn = PN x 9550 x SF2 Beispiel:
i n 45 kW Elektromotor mit Anschluss an ein 42 kW-Riihrwerk,
Erlauterungen: _ 2.950 U/min (unter 25 Starts/Stunde)
PN = Nennleistung dps Antriebs (kW) Tn = 42 x 9550 x 1
n = Drehzahl (U/min). T o050
4. Eine Kupplung mit dem glelchen oder hoheren Tn = 136 Nm
Nenndrehmoment auswéhlen.
5. Maximal zulassigen Bohrungsdurchmesser tberpriifen, Auswahl: B110
ansonsten eine grolRere Kupplung wahlen. Maximale Bohrung: 48 mm
6. Maximale Drehzahl der Kupplung tiberprtifen. Die Kupplung kann bis zu 5.000 U/min betrieben werden.
Lastfaktor SF1
RUHRWERKE GEBLASE Blockdricker A | Auftragmaschine U
Reine Flilssigkeiten U | Zentrifugal U | Warmwalzen H | Schneidemaschine, Plattengléttwerk A
Fliissigkeiten und Feststoffe A | Kuhlttirme A | Barrenkarren A'| Gautschwalze H
Flussigkeiten, variable Dichte A | Frischluftgeblase A | AbstoRer A | Zylinder A
GEBLASE Saugzuggeblase ohne Kantvorrichtung H | Scheibenrefiner A
Zentrifugal U Schieberkontrolle H Stati(zstﬁhl\galzwerke H TrlocknerkW I A
Riickzylinder A | Filzstreckwalze U
Nocke A | AUFGEBER . p
Riihrfliigel U | Gliederbandforderer, Bandfcrderanlage, :asp I?ntnebsaggregate ﬁ E|kl)zsr(t:hlager " U
i Scheiben, Transportschnecke U | Haspelrommein eriagungswelle
LEHM- UND B Schittelaufoeber H Haspler H | Stammforderer H
STEINBEARBEITUNGSGERAT H g" Stangen- und Stabwalzwerke H | Holzschleifer A
KOMPRESSOREN HAMMERMUHLEN A Vonilvalﬁwe[}k-Aufgabetisch H Andrutl:kwalze H
; Auslauftiscl A | Haspel A
Hoake " A | rommelidenseheter H | Sagen wam una A | Sofite A
; Anstellgetriebe H | Saugwalze A
Hubkolben-Mehrzylindermotor H | Hoblerzufuhr H Schi . .

- Transportrollginae H | Schlitzer H | Wéscher und Eindicker A
FOREERER ichmi Stamr[)ntransgortg- geneigt H | Walzenfrasen H | Umroller A
Leichteinsatz, gleichmé&Rige Speisung _ Tiefofendeckelantriebseinheiten H
Gliederbandforderer, Becherforderer, | Stmmiransport - Schacht ! [ Richtapparate A | PUMPEN
Kettenforderer, Plattenkette Exzenterrollengange H | Transfer- und Auslauftisch A | Zentrifugal u
Transoortschnecke ' y | Hoblerzubringerketten A VransherE)kLJJln kus autuscne i | Einrichtungshubkolbenpumpe
Bandforderaniace | | Hoblerkratzbodenketten A Zorsc t” b°° H | _ 1 oder 2 Zylinder H
Ofen 9 A | Hoblerkippvorrichtung A Zu ar? e hreantrieh i | 2weirichtungswirkung H

- Schwartenzubringer U D” Lrjnzrur;]gsro reantriebe | Drenkolbenpumpe, zahnradpumpe,
FORDERER S Sortiertisch U |rantzienen Nockenpumpe, Drehschieberpumpe A
gchyveremsatz, ungleichméRige Besaumzubringer A | RUNDLAUFMUHLEN GUMMIINDUSTRIE

eisung Kugelmiihle H ; :
Gﬁederbandfﬁrderer, Becherforderer, | METALLVERARBEITUNG . Tro%kner und Kiihler { | Banburymischer (innenmischer)  H
Kettenforderer, Plattenkette, Ofen A | Schieppzangenziehbank - Schiitten H | H | Kautschukkalander H
Bandforderaniage ' U | Schleppzangenziehbank - Bammefr i | Gummiwalzen (2 oder mehr) H
Hubkolben. Riitiler j | Hauptantrieb H Krenr|1_o e”d Stabmihi i | Bogenschneider H
BAUHEBEZ'EUGE* EOLTt%ebungsmaSChmen 2 M%gr?e"#igm; e H Eelltenmasgkgnﬁ? hdruckoff U

chlitzer eifen- und Schlauchdruckéffner
Eauﬁ)(thgblez?gg, U&nl;zehr | H Tiscr?fbrder?(r ) Putztromimel H | Luftschlauchextruder und Strainer
ippkibelaufzug, Katzen- un Ohne Umkehr H | MISCHER
Briickenantriebsaggregate Al Mit Umkehr H | Beton A QB%SSTER,\%TSORTUNGS'
Gefdlle A | Drahtzug und Abflachmaschine A | Trommelmischer A | Grobrechen U
Kabelwickelmaschine A - :
BRECHER PAPIERFABRIKEN Chemische Zubringer U
Erz H | METALLWALZWERKE Entrinder, Hilfsgerét, Hydraulik H | Entwésserungssiebe U
AUFZUGE* Ziehwalzwerk, Warmwalzwerk A | Entrinder, Mechanisch H | Splittfanger U
Becherwerk A | Ziehwalzwerk, Kaltwalzwerk U | Entrindertrommel, nur Schwimmschlammbrecher U
Zentrifugal- Kaltwalzwerke A | Stimradergetriebe H [ Langsam oder schnell drehende
und Schwerkraftentladung U #gh!?fetten ﬁ l\/:ahlﬂollénder und Zerfaserer A Mlﬁfher beck U
Urdffner Bleicher U | Schlammsammelbecken U
Eg!tt;%%?zug E| Zugbénke ] A | Kalander H | Verdicker U
Stauphgerustantnebsaggre?ate A'| Zerspaner A | Vakuumfilter U
Zubringerrollen, Umkehrwalzen H

* lokale Sicherheitsbestimmungen beachten

Einsatzfaktor SF2

ANTRIEBSMASCHINE LASTFAKTOR DER ANGETRIEBENEN MASCHINE
U A H
Elektro-, Hydraulikmotoren und Turbinen 1.00 1.25 1.75
Kolbenmotoren: 4 Zylinder und mehr 1.25 1.50 2.00
Kolbenmotoren: 1 - 3 Zylinder 1.50 2.00 2.50
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Verflighbare Sonderausfiihrungen

Die B-Serie der Powersteam-Kupplungen kann in einer ganzen Bandbreite von Konfigurationen, z.B. mit Anschluss an
Glatt/Keilriemenscheiben, Schwungradern, Trommelbremsen und SAE-Flanschen, geliefert werden.

Kupplungsausrichtung

Kupplungsgroie Max. zuléssige Lageabweichungen Angular Misalignment AKw
Radial Axial Winkel
AKr AKa AKw =1° S max
S max - S min

mm mm mm
B068 0.11 2 0.11
B080 0.13 2 0.13
B095 0.15 2 0.15
B110 0.18 2 0.18
B125 0.21 2 0.21
B140 0.24 2 0.24
B160 0.27 4 0.27
B180 0.30 4 0.30 - -

Die korrekte Montage und exakte Ausrichtung der
Kupplung sind Voraussetzung fr die zuverl&ssige
Arbeitsweise der gekuppelten Maschinen.

Die angegebenen Werte sind die maximal zuldssigen _
Lageabweichungen fiir Kupplungen mit einer S min
Betriebsdrehzahl von 3.000 U/min.

Die Kupplung darf diesen einzelnen Lageabweichungen
nicht gleichzeitig unterworfen sein.

Bei der Montage der Kupplung sollten die angegebenen
Werte zu maximal 25 % ausgenutzt werden.
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A part of Smiths Group plc

Die obengenannten Niederlassungen informieren Sie gerne tber die Anschrift einer John Crane-Vertretung in Ihrer Nahe.

Ein Einsatz der in dieser Ubersicht aufgefihrten Produkte in einem potentiell geféhrlichen und/oder mit Risiken behafteten ProzeR ist vor Auswahl und Einbau mit John Crane abzustimmen.
Im Interesse einer stetigen Weiterentwicklung behalten sich die John Crane-Gesellschaften vor, die Konstruktion und Spezifikation der Produkte ohne vorherige Bekanntgabe zu andern.
Es wird darauf hingewiesen, daf beim Umgang mit PTFE-Produkten das Rauchen gefahrlich ist. Weder alte noch neue PTFE-Produkte dirfen verbrannt werden.
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